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1.测试要求

1. 测量误差：

对于功率（由扭力和转速得出）的测量，最大测量误差不应超过±0.3%，或 50W 以下不超

过 0.2W（取大者）。对于转速的测量，最大测量误差不应超过 0.5rpm。

转速 55rpm~65rpm 条件下，设置功率 5W~150W，其功率测量误差在±1W 内，转速测量误差

±0.1rpm。

标准如下：符合 EN957-5:2009 标准，GBZ 41045-2021

2. 功率准确度和重复性测试步骤：

使用该设备，测量并设定转速和扭力或转速和功率。

1) 以（100±1）W，转速为（60±1）rpm，运行两小时，然后停机等待器材冷却至室温；

2) 将器材的载荷调整系统调节到合适位置，使功率最接近于 70W，转速（60±1）rpm;

3) 在 30 秒内测量功率；

4) 将器材的载荷调整系统调节到合适位置，使功率最接近于 200W，转速（70±1）rpm;

5) 运行 15 分钟；

6) 回到 2）的测量位置；

7) 在 30 秒内再次测量功率。
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2.设备结构说明

2.1 设备尺寸：
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2.2 设备组成

2.2.1 设备主要由控制柜，测试台和测试柜组成。

2.2.2 功率车综合测试平台核心部件：

采用高精度伺服模组驱动和高精度扭矩传感器采集数据，结构紧凑，模块化安装。使用

国内高端品牌工控机分析测试软件。
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2.3 设备使用

1.将功率车放置于测试台，可以通过手轮调整测试柜输出轴中心高来匹配功率车输出轴中心

高。
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2.功率车通过输出轴、联轴器与测试柜的输出轴连接。

3.功率车通过压块与螺丝固定在测试台上，即可完成功率车与测试设备的连接。
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3.测试软件说明

MTS V1.0
Motor Test Software User Manual
电机测试软件使用说明书



8

3.1. 软件功能介绍
1.1.系统配置要求：

【1】 Intel 酷睿 I5 处理器；

【2】 Microsoft® Windows® 2000/XP /7；

【3】 4GB 或以上运行内存；

【4】 500GB 或以上硬盘容量；

【5】 1024*768 以上分辨率彩色显示器。

3.2.软件安装步骤：

【1】 将 U 盘中的“电机加载性能测试系统 .rar/ZIP” 复制至电脑 D:\ 目录下，

并解压至当前目录下。（注：拷贝地址一定为 D 盘，不然在测试过程中识别不到配置文件）

【2】 打开解压后的文件夹，双击打开路径“D:\ 电机加载性能测试系统\安装文件

\Volume\”下的“Setup”安装文件；注：在没有安装“microsoft .net framework”文

件的 windows 系统中，安装“电机加载转矩控制与性能测试系统时”会提示先安装

“microsoft .net framework”。 点击“确定”后系统将自动安装此程序，安装完成后，

可弹出如上图界面）

【3】 等待” net framework”安装完毕后，弹出对话框如系统将自动弹出对话框，点

击“下一步”选择好安装路径，点击“下一步”，在点击“下一步”，继续点击“下一步”

安装完毕后，然后点击“完成”具体操作步骤如下图所示：（建议联系在供应商的指装）
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3.3.系统配置界面：

常规硬件：

按键 图片 说明

检

测

平

台

在此处可选择测功

机控制器与 PC 端的连

接端口。
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按键 图片 说明

扭

矩

转

速

传

感

器

在此处可以设置扭矩转速传感器的通讯

接口。

功

率

车

设

置

在此处可选择功率车与 PC 端的连接端

口， 无需配置其他参数。

IO

模

块

在此处可选择功率车与 PC 端的连接端

口， 无需配置其他参数。
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基础设置：

按键 图片 说明

产 品

型 号

产品型号：指的是电机的型号，后续

的合格、不合格测试中此代号就是作为储

存数据的文件名。

公司

名称

公司名称：用于后面打印 PDF 文件时

显示在标题旁。

数据

保存

路径

这里可以选择要保存的路径，测试时

就会保存到你选择的路径。

参数配置界面：
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测试设定：

按键 图片 说明

载 入

配 置

之前测试保存过的电机数据，下

次有需要时可直接载入。

保 存

配 置

把当前配置保存到载入配置里面。

手 动

测 试

在这里可以选择的测试模式，除

精准自动化测试需要设定参数，其他

不需要。

精 准

自 动

化 测

试 设

定

此处可根据客户要求设置各阶

段功率以及转速和时间设定。
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手动测试界面：

按键 图片 说明

手 动

测 试

在这里可以实时显示参数配置的参数。

图表

在这里可以实时观察到测试过程中的数据

变化趋势，更直观的显示数据的变化。复选框

内还可以自行选择不同的参数，这里默认为扭

矩、转速和电机输入电流三个参数。如有需要，

也可以选择其他参数。

如果在测试过程中，可以看到实时数据，

但无图像，是因为复选框里没有选择任何参数，

而显示为“”。只要选择一下需要观察的参数

即可。



14

按键 图片 说明

开始

测试 点击“开始测试”，系统开始测试进程。

停止

测试 单击此处，系统停止测试。

测试数据/测试曲线：

数据查询：如果要删除某一行的数据，直接在该行任意位置双击，就可以删除整行数据。

若要保存数据，直接点击右边的“Save”按钮。

图片 说明

点击可保存当时测试的数据，根据路径保存到对应的路径

当中。

点击该控件左方可以选择或更改路

径。
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4.设备安全事项

为了防止操作员及机械能避免因操作不当而造成意外事故，所以请所有相关人员必须严

读此章节，并依此做好防范措施。

4.1. 机械方面安全预防：
 工作中请穿戴安全保护措施 (如安全鞋、安全帽、护目镜等)。

 当操作机械时，请勿穿戴手套。

 不要任意拆卸机械之安全装置或钣金护盖。

 机械四周保持干净明亮，不要堆放其他杂物，勿用风枪清理机械四周 (避免灰尘

扬起)。

 检查所有应注油部分都有足够的油。

 当使用起重机搬运时，请先检查承吊物是否有足够的力量去支撑机械，且承吊部

件是否都夹紧无松动。在搬运前，先确定机箱内部无任何小零件或其他小物件，

以免搬运时掉落砸伤人或机械。

 只有领有合格执照的人员才能执行承吊机械的任务，若由非专业人员进行操作，

可能会造成机械损坏或人员受伤。

 承吊时请勿过高，否则容易产生潜在危险，应尽可能的降低高度。

 当使用堆高机搬运时，请注意选用足够吨位的堆高车来进行搬运。

 堆高机的前叉必须要能完全穿过机械底座的长度，以免危险。

 只有领有正式堆高机执照的从业人员才可执行堆高机械的操作，若由非专业人员

进行，可能会造成机械损坏或人员受伤。

 搬运时的高度请勿过高，以免因不平衡而导致倾倒。

 当机械堆高时已发生不平衡的现象，请立即重做堆高动作。

 机械应置于温度 10-35℃之间的环境，且湿度不得超过 75PR，若存放不当，可能

会对机械及电子部分造成不良影响

 安置的位置应尽量避免处于经常振动的区域，且振动的极限在 4.9m/s(0.5g)内，

若超过此限度可能会使设备产生精度上的误差。

 选择尽量无尘、无雾且少受阳光热源等辐射的地方放置机械，如果安置的环境空

气品质太差，灰尘将容易附着于散热器的过滤网上(例如测功头风扇、控制箱风扇

等)，导致过热，从而造成损坏。

请选择足够的空间放置机械，以便保养或维修，且机械的侧门及电气箱的门都要

能顺利开启而不被碰撞。
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4.2. 电气方面安全：

 确认所有电线无断裂破损。

 保证电源线的安全接地功能 (连接铜棒埋入地下，约 3 米以上深)，铜棒直径Φ

30mm 长 80 公分，最好越长越好，且直径与主电源线一致。

 任何电控问题，请电控专业人员处理。

 确认电气箱的门及面板都处于关好锁紧的状态。

 确认所有旋钮都转动良好。

 检查是否因运输而影响精度。

 通电前请先检查输入电压是否正常。

 检查紧急停止功能是否正常。

 使用前请先充分了解操作手册上所示的操作方法。

 当察觉有任何危险可能产生时，请立即按下紧急停止按钮。

 请使用专用工具进行调整或维修。

 搬运时请勿碰撞机械或控制箱部分。

 当欲更换电气控制单元时，请与本公司联系。

 严禁湿手触摸高电压部分。

 严禁用湿布擦拭电控单元。

 当工作必须由两人以上接力完成，移交时务必将注意事项和危险状况交代清楚，

以免发生意外。
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5.设备标定方法

传感器校准操作步骤：
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1. 通讯。

2. 读零点（如果不对点击清除零点，直到零点 OK）。

3. 校准前把采样率改为 20，校准完成改回 200。

4. 满量程校验：

第一步清正向零点，正向满量程，反向零点，反向满量程。

第二步点击正向零点，反向零点，挂满量程砝码，点击正向满量程，读扭矩，看读的值是

否正确。

（注意把单位换成 N.m，如果没有相应的砝码或者值校不准，建议线性校验）

5. 线性校验：

第一步清除正反向满量程，进行正反向零点校验。

第二步清除正反向（1234）的校验值。

第三步由小到大依次挂正向砝码，根据挂砝码不同或再不同力臂之下的扭矩值分别填入（正

反 1234 的四个值，注意：反向要加负号）依次点击校验值 1234，点击最上方读扭矩并确认

每次读的值是否正确，同正反向满量程类似操作。
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例:

此平衡杆有三个力臂，分别是 6.25 12.5 25 cm 砝码是 10kg，因此换算扭矩就是

6.125 12.25 24.5N.m，所以把换算的值填入串口助手的指令里。
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本实例只校验 3 个点，线性校验必须 2 个点以上
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6.设备维护保养

 严禁将测试系统放置在恶劣环境（太阳直射、热源、大量灰尘、蒸汽、腐蚀性或

可燃性气体、强烈磁场源、高压设备等场所）。

 请将设备放置在水平平坦的地方，防止影响测量精度。

 请不要将杂物放置到系统上方。

 使用过程中需保持设备表面洁净。

 使用前检查与被测电机相连的连轴器和加工件是否损坏产生形变。

 保证通风良好，设备侧面和后面均设有通气孔，防止内部温度过高。

 使用环境要求：温度：5~40℃，湿度：20~80%RH
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7.设备故障诊断

 系统无法开机，请检查机柜后部电源插座上电源线是否松动及保险丝是否烧坏。

 出现打滑现象，确保非被测件问题时，请检查联轴器和加工件是否损坏。

 设备使用中，功率车正常运行，软件无法读取转速和扭矩，请检查传感器接线是

否连接良好。

 设备使用中，功率车正常运行，转速读取正常，扭矩为零，伺服电机无法加载，

请检查伺服电机的接线是否意外松动。

 设备使用中，功率车正常运行，转速读取正常，扭矩不为零，伺服电机无法完全

加载，请检查软件的加载扭矩在线测试界面上的扭矩加载方向是否选择正确。



23

联系我们

Website(网址): http://www.zlmeasure.com

Tel(电话): 0769-82730118

Fax(传真): 0769-82730116

E-mail(邮箱): ZLCK@zlmeasure.com

Address(地址)：东莞光达制造•大朗智慧谷 A1栋


